P111/136 eller P138/136 svejs: asymmetriske fuger

Kort fortalt

Pa kurset leerer du atudfgre svejsninger i asymmetriske svejsefuger (Y-joints) i svaere stalkonstruktioner,
materialetykkelse over 14mm, i st. gr.11,1.2,1.2, eller 1.4 med fglgende svejseprocesser: svejse processer: 138/136 eller
svejse processer: 111/136. Du laerer ogsa at svejse bundstrenge med strengeteknik ved stor spaltedbning.

Fag: P111/136 eller P138/136 svejs: asymmetriske fuger

Fagnummer: Varighed

48745 15 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 3.120,00 DKK 23.569,00

Malgruppe: Kurset er udviklet til ikke fagleerte og fagleerte svejsere og smede der skal
udfgre MAG/Lysbuesvejsning feks off-shore industrien. Det anbefales, at deltagerne er
i stand til, pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring at, udfgre de beskrevne
obligatoriske prgve i DS 322 pkt. 4.5 tabel 6. Jaevnfgr Arbejdstilsynets bekendtggrelse
om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.
Verden er til at forandre.
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Beskrivelse: Deltageren har teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af enten:

lysbue/MAG-svejsning, proces 111/136

eller

MAG-svejsning proces 138/136 til svejsning af asymmetriske fuger

pa fglgende omrader:

* Svejsemetoder og udstyr

* Materialeleere / metallurgi
*Tilsatsmaterialer

* Svejsefejl og kontrolmetoder

* Svejseraekkefglge og procedure
* Fugeformer og tildannelse

* Certificering af svejsere

* Miljg og sikkerhed

* Kvalitetssikring af svejsearbejde
*Varmebehandling

* Streng-teknik ved udfgrsel af bundstreng med stor spaltedbning

Deltageren kan pa baggrund af ovenstaende viden og ud fra savel kravgrundlag,
tegninger, svejseprocedurespecifikationer, samt mundtlige/skriftlige instruktioner,
selvstaendigt og sikkerheds- og miljgmaessigt korrekt udfgre:

lysbue/ MAG svejsning, proces 111/136, af asymmetriske fuger i sveer stalplade

eller

Mag-svejsning proces 138/136 af asymmetriske fuger i svaer stalplade.

Deltageren kan udfgre svejsningerne under hensyntagen til forhgjet
arbejdstemperatur og anvendelse af strengeteknik i alle svejsepositioner i
materialegruppe 11+ 1.2 + 1.3 + 1.4 jeevnfer CR/ISO 15608 i godstykkelser over 14 m/m.

Deltageren kan endvidere vurdere kvaliteten af eget arbejde i henhold til kravene i
DS/EN/ISO 5817.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i den teoretiske viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger.

BW-P/P-PA- T-Forbindelse min. 14 mm plade 45° 42 V-fuge - Pladerne placeres i 90° i
forhold til hinanden

BW-P/P-PF- T-forbindelse min.14 mm plade, 45°1/2 V-fuge - Pladerne placeres i 90° i
forhold til hinanden

BW-P/P-PD- T-forbindelse min14 mm plade, 45°1/2 V-fuge - Pladerne placeres i 90° i
forhold til hinanden

BW-P/P-PE -Y-forbindelse min.l4 mm plade, med 60° bag skeerpning skaerpes
modsat svejsesiden - Den bag skaerpede plades centreringslinje placeres i 15-20°.
BW-P/P-PA -T-forbindelse minl4 mm plade, 65° ¥4 V fuge skaerpes pa svejsesiden -
Den skeerpede plades centreringslinje placeres i 30 - 35°,

BW-P/P-PF, 45° T-forbindelse minl4 mm plade/plade 65° ¥ V- fuge skaerpning pa
svejsesiden - Pladerne placeres i 45° i forhold til hinanden. Prgven placeres med en
haeldning 45°.

Vaer med.

Verden er til at forandre.
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