Garantikursus Positivliste Sydjylland

Abent svejsevaerksted - august 2026

Hold Kontakt

Lobende optag
Abent svejsevaerksted - august 2026

Bredahlsgade 3B 4200 Daghold Lis Klemmensen

3193 5606
klem@zbc.dk

Fag: TIG og lysbuesvejsning af u- og lavtlegeret ror

. Kursuspris

Fagnummer: Varighed
44455 10 dage

AMU-malgruppe:

DKK 85.020,00
AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50 Ikke AMU-malgruppe,

fremmeode:

DKK 502.404,50

Malgruppe: Ufaglaerte og faglaerte. Jaevnfor Arbejdstilsynets bekendtggrelse om

arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har

uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed, . .
svejsning/termisk. Tilmelding

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG- og lysbuesvejsning som kombinationssvejsning af stumpsgmme i rgr i
materialegruppe 11+12+13+14+51+52+53+61+6.2+6.3ijf. CRISO15608ialle
svejsepositioner.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) og lysbuesvejsning med beklaedt elektrode
(proces 111) af stumpsgmme i rgr, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte TIG- og lysbuekombinationssvejsninger:

BW-T-PA
BW-T-PC
BW-T-PF
BW-T-H-LO45

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder.

Fag: TIG-svejsning af tyndere plade, aluminium

Fagnummer: Varighed

44462 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i aluminium. Deltagelse
forudseetter kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsning.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety et e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
svejsninger af kantspmme og stumpsgmme i tyndere plade i aluminiumslegeringer (1

-3 mm) i materialegruppe 221+ 222 +22.3 + 22.4 jf. CR ISO 15608 i nedennasvnte
svejsepositioner.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) i tyndere plade i aluminiumslegeringer, pa

felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte svejsninger:

BW-P-PA udvendig hjgrnespm
BW-P-PF udvendig hjgrnesgm
FW-P-PB kantsgm

FW-P-PF kantsgm

FW-P-PB overlapsgm
FW-P-PF overlapspm
BW-P-PA stumpspm
BW-P-PCstumpsgm
BW-P-PFstumpsgm

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder.

Fag: Gassvejsning af stumpsgmme - ror proces 311

Fagnummer: Varighed

44725 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Ufagleerte og fagleerte. Jaevnfor Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et e mim e et e e e weVENdelsen af svejsemetoden gassvejsning proces

31, ud fra savel kravgrundlag tegninger, svejseprocedurespecifikationer, samt
mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre svejsninger af stumpsgmme i ror i
materialegruppe 1.1+ 1.2 + 1.4 jf. CR/ISO 15608 i positionerne PA og PC.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre
nedennasvnte svejsninger:

BW-T-PA 2-n strenge
BW-T-PC 2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af ilt og gas svejsning (proces 311) af stumpsgmme i rgr, pa felgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse

Visuel bedgmmelse af svejsninger
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder.

Fag: Gassvejsning af stumpsomme - rgr

Fagnummer: Varighed

44726 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Ufaglaerte og faglaerte. Jaevnfor Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et e mim e et e e e weVENdelsen af svejsemetoden gassvejsning proces

31, ud fra savel kravgrundlag tegninger, svejseprocedurespecifikationer, samt
mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre gassvejsning proces 311 af stcumpsgmme
i ror samt rerafgreninger i materialegruppe 11+ 12 + 13 + 1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i
nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre
nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA2-n strenge
BW-T-PF2-n strenge
BW-T-PC2-n strenge
BW-T-H-L0452-n strenge
90° rgrafgrening2-n strenge
45° rgrafgrening2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af ilt og gas svejsning (proces 311) af stumpsgmme i rgr, pa fglgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Fag: MAG-svejsning af tyndplade proces 135

Fagnummer: Varighed

44694 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til ufaglaerte og fagleerte som gnsker at opna
grundleeggende praktisk og teoretisk viden om MAG svejsning proces 135.Det
anbefales, at deltagerne har gjort sig bekendt med at kurset bade omhandler praktisk
og teoretisk undervisning.Jaevnfgr Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety et e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MAG-svejsning 135 i pladetykkelserne 1- 3 mm af enstrengede kant- og stumpspgmme
i materialegruppe 1.1 + 1.2 + 1.4 jeevnfer CR/ISO 15608.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfgre
ovennaevnte svejsninger:

FW-P-PG kantspm lodret faldende 1streng
FW-P-PB kantsgm staende 1streng
BW-P-PA stumpsgm oven ned 1streng
BW-P-PC stumpspm side ind 1 streng
BW-P-PG stumpsgm lodret faldende 1 streng

Deltagerne har viden, om forhold der har betydning for praktisk anvendelse af MAG
svejsning proces 135 til svejsning af tyndplade pa fglgende omrader:

svejsemetoder og udstyr
materialelzere

tilsatsmaterialer
svejseraekkefglge og procedure
svejsefejl og kontrolmetoder
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder.

Fag: Gassvejsning proces 311

Fagnummer: Varighed

447724 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Ufaglaerte og faglaerte. Jeevnfor Arbejdstilsynets bekendtgerelse om
arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et temimm et e e ew weveNdelsen af svejsemetoden gassvejsning proces

3N, pa et grundlaeggende niveau udfgre svejsning af stumpsgmme i plade og rer i
materialegruppe 11+ 1.2 + 1.4 jf. CR/ISO 15608 i svejsepositionen PA.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfgre
nedennaesvnte svejsninger:

BW-P-PA- 2- n strenge
BW-T-PA - 2 - n strenge

Deltagerne har grundleeggende teoretisk viden om forhold, der har betydning for den
praktiske anvendelse af svejseproces 311, pa felgende omrader:

Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Svejsemetoder og udstyr
Tilsatsmaterialer

Fugeformer og tildannelse
Svejseteknik

Visuel bedgmmelse af svejsninger

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af mundtlige som skriftlige instruktioner

og bedpmmes visuelt iht. DS/EN/ISO 5817 og ligger inden for de specificerede
greenser for niveau D.

Fag: Lys b. svejs-kants plade/plade

Fagnummer: Varighed

40086 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelsen er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 111 lysbuesvejsning. Deltagelse forudsaetter
kompetencer pa niveau med kurset 44154 lysbuesvejsning.Jeevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
lysbuesvejsning med beklaedt elektrode proces 111 af kantsgmme i materialegruppe 1.1
+12 +1.3 + 1.4 defineret i DS/CEN I1SO/ TR 15608 i nedennaevnte svejsepositioner jf
DS/EN ISO 9606-1 tabel 10:

FW-PA plade / plade med rutile elektroder 2-n strenge
FW-PB plade / plade med basiske elektroder 2-n strenge
FW-PF plade / plade med basiske elektroder 2-n strenge
FW-PB plade / plade med rutile elektroder 2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden, om forhold der har betydning for praktisk
anvendelse af lysbuesvejsning (proces 111) af kantsgmme:

svejsemetoder og udstyr
materialelaere

tilsatsmaterialer
svejseraekkefplge og procedure
svejsefejl og kontrolmetoder
fugeformer og tildannelse
miljg/arbejdsmiljp og sikkerhed
certificering af svejsere
varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre ovennaevnte svejsninger:

Alle svejsninger gennemfgres pd grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Arbejdsproverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: Lys b. svejs-kants plade/ror

Fagnummer: Varighed

40087 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelsen er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 111 lysbuesvejsning. Deltagelse forudsaetter
kompetencer pd niveau med kurset 40086 Lys b. svejs-kants plade/plade.Jeevnfor
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5
4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
lybuesvejsninger med beklaedt elektrode proces 111 af kantsgmme i plade i
materialegruppe 11+ 1.2 + 1.3 + 1.4 defineret i DS/CEN I1SO/ TR 15608 i nedennaevnte
svejsepositioner jf DS/EN ISO 9606-1 tabel.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden, om forhold der har betydning for praktisk
anvendelse af lysbuesvejsning (proces 111) af kantsgmme:

svejsemetoder og udstyr
materialelaere

tilsatsmaterialer
svejseraekkefplge og procedure
svejsefejl og kontrolmetoder
fugeformer og tildannelse
miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
certificering af svejsere
varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger:

FW-PA plade / plade 2-n strenge

FW-PF plade / plade2-n strenge
FW-PFplade / plade skra stilling 2-n strenge
FW-PDplade / plade skra stilling 2-n strenge
FW-PGplade / plade 2-n strenge

FW-PD rgr / plade 2-n strenge

FW-PB ror / plade 2-n strenge
FW-PBrgr / plade roterende 2-n strenge
FW-PHror / plade 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre de
beskrevne obligatoriske prever i DS 322 punkt 4.5. tabel 1.

Preverne skal visuelt bedpmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: Lys b svejs-stumps plade pos PA-PF

Fagnummer: Varighed

40088 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelsen er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 111 lysbuesvejsning. Deltagelse forudsaetter
kompetencer pa niveau med kurset 44154 lysbuesvejsning.Jeevnfgr Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre

lysbuesvejsninger med beklaedt elektrode proces 111 af stumpspgmme i plade i

materialegruppe 11+ 1.2 +13 + 1.4 defineret | DS/CEN ISO/ TR 15608 i svejsepositionerne

PA og PF jf DS/EN ISO 9606-1 tabel 9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk

anvendelse af lysbuesvejsning (proces 111) af stumpsgmme i plade, pa fglgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfpre nedennaevnte svejsninger.

BW-P-PA2-n strenge
BW-P-PF2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Preverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: Lys b svejs-stumps plade alle pos

Fagnummer: Varighed

40089 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Ufaglaerte og faglaerte. Jaevnfor Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
lysbuesvejsning med beklaedt elektrode proces 111 af stumpsgmme i plade i
materialegruppe 11 + 1.2 + 1,3 +1.4 defineret i DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte
svejsepositioner jf DS/EN ISO 9606-1 tabel. 9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af lysbuesvejsning (proces 111) af stumpsgmme i plade, pa fglgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger.

BW-P-PA2-n strenge
BW-P-PF2-n strenge
BW-P-PC2-n strenge
BW-P-PE2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre de
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5. tabel 3

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: Lys b svejs-stumps ror pos PA-PC

Fagnummer: Varighed

40090 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Ufaglaerte og faglaerte. Jaevnfor Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
lysbuesvejsninger med bekldt elektrode proces 111 af stumpsgmme i rgr i alle
svejsepositioner i materialegruppe 11+ 12+ 1.3 + 1.4 defineret | DS/CEN ISO/ TR 15608 i
svejsepositionerne PA og PC jf DS/EN I1SO 9606-1 tabel. 9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af lysbuesvejsning (proces 111) af stumpsgmme i rgr, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger.

BW-T-PA2-n strenge
BW-T-PC2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5. tabel 4.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: Lys b svejs-stumps ror alle pos

Fagnummer: Varighed

40091 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Ufagleerte og fagleerte. Jaevnfor Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
lysbuesvejsninger med beklzedt elektrode proces 111 af stumpspgmme i ror |
nedennaevnte svejsepositioner jf DS/EN ISO 9606-1 tabel.9, i materialegruppe 11+ 1.2 +
1,3 + 1,4 defineret i DS/CEN ISO/ TR 15608..

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af lysbuesvejsning (proces 111) af stumpsgmme i rgr, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA2-n strenge
BW-T-PH2-n strenge
BW-T-PC2-n strenge
BW-T-H-L0452-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322, punkt 4.5, tabel 4 + 5

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-kants plade/plade pr 135

Fagnummer: Varighed

40092 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 135 Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfort kursus 44676 MAG-svejsning proces 135.Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MAG-svejsning proces 135 af kantsgmme i materialegruppe 1.1+ 1.2 + 1.3 + 1.4 jaevnfgr
DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte svejsepositioner jf DS/EN 1SO 9606-1 tabel.10:

FW-PA plade / plade 2-n strenge
FW-PB plade / plade 2-n strenge
FW-PF plade / plade 2-n strenge
FW-PB plade / plade 2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden, om forhold der har betydning for praktisk
anvendelse af lysbuesvejsning (proces 135) af kantspmme:

svejsemetoder og udstyr
materialelaere

tilsatsmaterialer
svejseraekkefplge og procedure
svejsefejl og kontrolmetoder
fugeformer og tildannelse
miljg/arbejdsmiljp og sikkerhed
certificering af svejsere
varmebehandling

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfgre
ovennaevnte svejsninger:

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.
Preverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-kants plade/ror pr 135

Fagnummer: Varighed

40093 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 135 Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfort kursus 44676/40092 MAG-svejsning proces 135.Jaevnfor Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre

MAG-svejsning proces 135 af kantsgmme i plade i materialegruppe 11+12 + 1.3 + 1.4 jf.

DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte svejsepositioner jf DS/EN ISO 9606-1 tabel. 10
med savel kortbue som spraybue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden, om forhold der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning proces 135 af kantspmme:

svejsemetoder og udstyr
materialelaere

tilsatsmaterialer
svejseraekkefplge og procedure
svejsefejl og kontrolmetoder
fugeformer og tildannelse
miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
certificering af svejsere
varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger:

FW-PA plade / plade 2-n strenge

FW-PF plade / plade2-n strenge
FW-PFplade / plade skra stilling 2-n strenge
FW-PDplade / plade skra stilling 2-n strenge
FW-PGplade / plade 2-n strenge

FW-PD rgr / plade 2-n strenge

FW-PB ror / plade 2-n strenge
FW-PBrgr / plade roterende 2-n strenge
FW-PHror / plade 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre de
beskrevne obligatoriske prever i DS 322 punkt 4.5. tabel 1.

Preverne skal visuelt bedpmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-stumps plade pos PA-PF pr 135

Fagnummer: Varighed

40094 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 135 Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfort kursus 44676/40092/40093 MAG-svejsning proces 135.Jaevnfar
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre
MAG svejsning proces 135 af stumpsgmme i plade i materialegruppe 1.1 +12 +13+1.4
jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i svejsepositionerne PA og PF jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9..

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning proces 135 af stumpspmme i plade, pa felgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger.

BW-P-PA 2-n strenge
BW-P-PF2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Preverne skal visuelt bedpmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-stumps plade alle pos pr 135

Fagnummer: Varighed

40095 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 135 Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfert kursus 40094 MAG-svejsning proces 135.Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkat|oner samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre
MAG svejsninger proces 135 af stumpspmme i plade i materialegruppe 11 +12 +13 +
1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte svejsepositioner jf DS/EN 1SO 9606-1 tabel.
9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning proces 135 af stumpspmme i plade, pa felgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre
nedennasvnte svejsninger:

BW-P-PA2-n strenge
BW-P-PF2-n strenge
BW-P-PC2-n strenge
BW-P-PE2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5. tabel 3.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-stumps rgr pos PA-PC pr 135

Fagnummer: Varighed

40096 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 135 Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfort kursus 40094/40095 MAG-svejsning proces 135.Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MAG svejsninger proces 135 af stumpsgmme i rgr i materialegruppe 1.1 +12 +13 + 1.4 jf.
DS/CEN ISO/ TR 15608 i svejsepositionerne PA og PC jf DS/EN ISO 9606-1 tabel. 9.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre
nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA2-n strenge
BW-T-PC2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning (proces 135) af stumpspmme i ror, pa folgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefplge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5. tabel 4.

Proverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-stumps ror alle pos pr 135

Fagnummer: Varighed

40097 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 135 Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfert kursus 40096 MAG-svejsning proces 135.Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MAG svejsninger proces 135 af stumpsgmme i rgr i nedennasvnte svejsepositioner jf.
DS/EN ISO 9606-1 tabel. 9 i materialegruppe 11 +1.2 + 1.3 + 1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre
nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA2-n strenge
BW-T-PH2-n strenge
BW-T-PC2-n strenge
BW-T-H-L0452-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning (proces 135) af stumpsgmme i ror, pa folgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5 tabel 4 + 5.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-kants plade/plade pr 136

Fagnummer: Varighed

40098 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 136. Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfort kursus 44676 MAG-svejsning proces 135.Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MAG-svejsning proces 136 af kantsgmme i materialegruppe 11+ 12 + 1.3 + 1.4 jeevnfor
DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel. 10:

FW-PA plade / plade 2-n strenge
FW-PB plade / plade 2-n strenge
FW-PF plade / plade 2-n strenge
FW-PB plade / plade 2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden, om forhold der har betydning for praktisk
anvendelse af lysbuesvejsning (proces 136) af kantsgmme:

svejsemetoder og udstyr
materialelaere

tilsatsmaterialer
svejseraekkefplge og procedure
svejsefejl og kontrolmetoder
fugeformer og tildannelse
miljg/arbejdsmiljp og sikkerhed
certificering af svejsere
varmebehandling

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfgre
ovennaevnte svejsninger:

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Preverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-kants plade/ror pr 136

Fagnummer: Varighed

40099 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 136. Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfprt kursus 40098 MAG-svejsning proces 136.Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MAG-svejsning proces 136 af kantsgmme i plade med savel kortbue som spraybue i
materialegruppe 11+ 1.2 + 1.3 + 1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaavnte
svejsepositioner jf DS/EN ISO 9606-1 tabel. 10.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden, om forhold der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning proces 136 af kantsgmme:

svejsemetoder og udstyr

materialelaere

tilsatsmaterialer

svejsefejl og kontrolmetoder

svejseraekkefglge

fugeformer og tildannelse

miljg og sikkerhed ved MAG-svejsning proces 136

intern og eksternt miljg

certificering af svejsere med tilhgrende aktuelle DS/EN/ISO standarder
varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger:

FW-PA plade / plade 2-n strenge

FW-PF plade / plade2-n strenge
FW-PFplade / plade skra stilling 2-n strenge
FW-PDplade / plade skra stilling 2-n strenge
FW-PGplade / plade 2-n strenge

FW-PD rgr / plade 2-n strenge

FW-PB ror / plade 2-n strenge
FW-PBror / plade roterende 2-n strenge
FW-PHror / plade 2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre de
beskrevne obligatoriske preover i DS 322 punkt 4.5. tabel 1.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-stumps plade pos PA-PF pr 136

Fagnummer: Varighed

40100 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 136. Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfort kursus 40098/40099 MAG-svejsning proces 136.Jaevnfor Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MAG svejsninger proces 136 af stumpspmme i plade i materialegruppe 11 +12 +13 +
1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i svejsepositionerne PA og PF jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning (proces 136) af stumpspmme i plade, pa fplgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere
Varmebehandling

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre
nedennaevnte svejsninger:

BW-P-PA2-n strenge
BW-P-PF2-n strenge

Alle svejsninger gennemfegres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Preverne skal visuelt bedpmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-stumps plade alle pos pr 136

Fagnummer: Varighed

40101 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 136. Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfert kursus 40100 MAG-svejsning proces 135.Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MAG svejsning proces 136 af stumpsgmme i plade i materialegruppe 11+12 +13 + 1.4
jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i alle svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9..

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning proces 136 af stumpsgmme i plade, pa felgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre
nedennaevnte svejsninger:

BW-P-PA2-n strenge
BW-P-PF2-n strenge
BW-P-PC2-n strenge
BW-P-PE2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5. tabel 3.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-stumps ror pos PA-PC pr 136

Fagnummer: Varighed

40102 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 136. Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfort kursus 40100/40101 MAG-svejsning proces 136.Jsevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre

MAG svejsninger proces 136 af stumpsgmme i rgr i materialegruppe 1.1 +12 + 1.3 + 1.4 jf.

DS/CEN ISO/ TR 15608 i svejsepositionerne PA og PC jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel..

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre
nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA 2-n strenge
BW-T-PC 2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning proces 136 af stumpsemme i rgr, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefplge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5. tabel 4.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.

Fag: MAG-svejs-stumps ror alle pos pr 136

Fagnummer: Varighed

40103 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 136. Det anbefales, at
deltagerne har kendskab til svejseprocessen og udstyret som anvendes, eller har
gennemfort kursus 40100/40101/40102 MAG-svejsning proces 136.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre
MAG-svejsning proces 136 af stumpspmme i rgr i nedennaevnte svejsepositioner jf.

DS/EN ISO 9606-1 tabel 9. i materialegruppe 11+ 1.2 + 1.3 + 1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretiske viden kan udfgre

nedennasvnte svejsninger:

BW-T-PA 2-n strenge
BW-T-PH 2-n strenge
BW-T-PC 2-n strenge
BW-T-H-L045 2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MAG svejsning proces 136 af stumpsgmme i rgr, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed
Varmebehandling

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5 tabel 4 + 5.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-kants uleg plade/ror

Fagnummer: Varighed

40104 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i sort stal. Deltagelse
forudsaetter kompetencer pa niveau med kurset 44451, TIG-svejsning.Jeevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG-svejsning proces 141 af kantsgpmme i ulegeret plade med godtykkelse fra 2 - 6 mm
i materialegruppe 11+ 1.2 +1.3 + 1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i svejsepositionerne PA, PB,
PF, PD.og PH jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel. 10.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af kantspmme i ulegeret plade, pa felgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelaere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger:

FW- P-PA Plade/plade 2-n strenge
FW- P-PB Plade/plade 2-n strenge
FW- P-PF Plade/plade 2-n strenge
FW- P/R-PH Rogr/plade 2-n strenge
FW- P/R-PD Regr/plade 2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5. tabel 1.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-stumps uleg plade

Fagnummer: Varighed

40105 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i sort stal. Deltagelse
forudsaetter kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsning.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG-svejsning proces 141 af stumpsgmme i ulegeret plade med godtykkelse fra 2 - 6
mm i materialegruppe 11+ 12 + 1.3 + 1.4 jf. DS/CEN I1SO/ TR 15608 i svejsepositionerne
PA, PC og PF jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk

anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af stumpsgmme i ulegeret plade, pa fglgende

omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte svejsninger:

BW- P-PA 2 n-strenge
BW- P-PC 2 n-strenge
BW- P-PF 2 n-strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Preven skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-stumps uleg ror alle pos

Fagnummer: Varighed

40107 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i sort stal. Forudsaetter
kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsning.Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at

deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,

svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre

TIG-svejning proces 141 af stumpsgmme i rgr i materialegruppe 11 +1.2+1.3 +1.4 + 51 +

52+53+6]1+62+63]jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte svejsepositioner jf.
DS/EN ISO 9606-1 tabel 9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk

anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af stumpsgmme i rgr, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfpre nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA 2-n strenge
BW-T-PC 2-n strenge
BW-T-PH 2-n strenge
BW-T-H-LO452-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske prove i DS 322, punkt 4.5, tabel 4 + 5

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-kants rustfri plade/ror

Fagnummer: Varighed

40108 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i rustfri stal. Deltagelse
forudsaeetter kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsnning.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG-svejning proces 141 af kantsgpmme i rustfri plade

(1- 4 mm) i materialegruppe 81+ 82+92+93+101+10.2 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i
nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 10, med savel pulserende
som konstant lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) i rustfri plade, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennasvnte svejsninger:

FW- P-PA plade/plade 2-n strenge
FW- P-PB plade/plade 2-n strenge
FW- P-PF plade/plade 2-n strenge
FW- P/R-PH plade/rer 2-n strenge
FW- P/R-PD plade/rgr 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322 punkt 4.5. tabel 1.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-stumps tynd rustfri plade

Fagnummer: Varighed

40109 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i rustfri stal. Forudsaeetter
kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsning.Jaevnfgr Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at

deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,

svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG-svejsning proces 141 af stumpsgmme i tynd rustfri plade
(1-3 mm) i materialegruppe 81+ 82+ 9.2 +93+10.1 +10.2 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i

nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9, med savel pulserende som

konstant lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) i tynd rustfri plade, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte svejsninger:

BW- P-PA
BW- P-PC
BW- P-PF

Alle svejsninger gennemfegres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Preven skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-stumps svaer rustfri plade

Fagnummer: Varighed

40110 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i rustfri stal. Deltagelse
forudseetter kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsning.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre
TIG-svejsning proces 141 af stumpsgmme i sveer rustfri plade
(3-8 mm) i materialegruppe 81+ 82 +92+93+101+10.2 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i

nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9, med savel pulserende som

konstant lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af sveer rustfri plade, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte svejsninger:

BW- P-PA 2-n strenge
BW- P-PC 2-n strenge
BW- P-PF 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfegres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Preven skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-stumps svaer rustfri ror alle pos

Fagnummer: Varighed

40M4 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i rustfri stal. Forudseetter

kompetencer pa niveau med kurset 40110 TIG-svejs-stumps svaer rustfri plade.Jaevnfer

Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre
TIG-svejsning proces 141 af stumpsgmme i svaervaeggede rustfrie rer med en
godstykkelse mellem 3-8 mm i materialegruppe 81+ 82 +92 +93 +10.1+10.2 jf.
DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9
med savel konstant som pulserende lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af stumpsgmme i sveervaeggede rustfrie ror,
pa felgende omrader;

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA 2-n strenge
BW-T-PC 2-n strenge
BW-T-PH 2-n strenge
BW-T-H-LO452-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322, punkt 4.5, tabel 4 + 5.

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MIG-svejsning, aluminium tynd plade, kantsemme

Fagnummer: Varighed

45904 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 131 MIG-Svejsning. Det
anbefales, at deltagerne har kendskab til MIG-svejsning Jeevnfgr Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MIG svejsning proces 131 af kantspmme i tyndere aluminium plade (2-3 m/m) i
materialegruppe 21,22 0g23 jf DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstaende svejsepositioner
jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden,samt
faglige feerdigheder, kan udfgre nedennaevnte svejsninger, udfert med puls:

FW-Plade/Plade-PA n strenge
FW-Plade/Plade-PB n strenge
FW-Plade/Plade-PF n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MIG svejsning af Aluminium, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedpmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsespmme

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MIG-svejsning, aluminium sveer plade, kantsomme

Fagnummer: Varighed

45905 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 131 MIG-Svejsning. Det
anbefales, at deltagerne har gennemgaet kurset 47457 MIG-svejsning sveer plade
kantspmme PF, eller kan svejse pa tilsvarende niveau. Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MIG svejsning proces 131 af kantspmme i svaer aluminium plade (3-10 m/m) i
materialegruppe 21,22 0g23 jf DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstaende svejsepositioner
jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden,samt
faglige feerdigheder, kan udfgre nedennaevnte svejsninger,udfert med puls:

FW-P/P-PA 2- n strenge
FW-P/P-PB 2- n strenge
FW-P/P-PF 2- n strenge
FW-P/P-PD 2- n strenge
FW-P/T-PB 2-n strenge

FW-P/T-PD 2- n strenge
FW-P/T-PF 2- n strenge

Alle svejsninger gennemfegres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MIG svejsning af Aluminium, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefplge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322, punkt 4.5, tabel 1

Ved aflaeggelse af preverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MIG-svejsning, aluminium tynd plade,
stumpsomme

Fagnummer: Varighed

46511 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 131 MIG-Svejsning. Det
anbefales, at deltagerne har gennemgaet kurset 47458 MIG-svejsning tynd plade
stumpsgmme PF, eller kan svejse pa tilsvarende niveau. Jeevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MIG svejsning proces 131 af stumpspmme i tyndere aluminium plade (2-4 m/m) i

materialegruppe 21,22 0g23 jf DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstaende svejsepositioner

jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden,samt
faglige feerdigheder, kan udfgre nedennaevnte svejsninger,udfert med
puls.Svejsningerne udfgres som dobbeltsidig svejsning med opslibning, og
eftersvejsning af rodsiden eller svejst mod bagskinne.

BW- Plade-PA n strenge
BW- Plade-PC n strenge
BW- Plade-PF n strenge
BW- Plade-PE n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MIG svejsning af Aluminium, pa fglgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelaere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljg og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske prove i DS 322, punkt 4.5, tabel 2+3.

Ved aflaeggelse af prgverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MIG-svejsning, aluminium svzer plade,
stumpsomme

Fagnummer: Varighed

46512 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 131 MIG-Svejsning. Det
anbefales, at deltagerne har gennemgaet kurset 47459 MIG-svejsning sveer plade
stumpsgmme PF, eller kan svejse pa tilsvarende niveau. Jeevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at

deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,

svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MIG svejsning proces 131 af Stumpspmme i svaer aluminium plade (4-10 m/m) i

materialegruppe 21,22 0g23 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstadende svejsepositioner

jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden,samt
faglige feerdigheder, kan udfgre nedennaevnte svejsninger, udfgrt med
puls.Svejsningerne udfgres som dobbeltsidig svejsning med opslibning,og
eftersvejsning af rodsiden eller svejst mod bagskinne.

BW-Plade-PA 2-n strenge
BW-Plade-PC 2-n strenge
BW-Plade-PE 2-n strenge
BW-Plade-PF 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfegres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MIG svejsning af Aluminium, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322, punkt 4.5, tabel 2+3

Ved aflaeggelse af preverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejsning, aluminium tynd plade, kantssmme

Fagnummer: Varighed

46513 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i aluminium. Deltagelse
forudseetter kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsning.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre TIG
svejsning proces 141 af kantspmme i tyndere aluminium plade (1-3 m/m) i
materialegruppe 21,22 og 23 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstdende svejsepositioner
jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden, samt
faglige feerdigheder,kan udfgre nedennaevnte svejsninger:

FW-Plade/Plade-PA n strenge
FW-Plade/Plade-PB n strenge
FW-Plade/Plade-PF n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG svejsning af Aluminium, pa fgelgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelaere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljg og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejsning, aluminium svaer plade, kantsemme

Fagnummer: Varighed

46514 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i aluminium. Deltagelse
forudsaeetter kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsning.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre TIG
svejsning proces 141 af kantspmme i svaer aluminium plade (3-10 m/m) i
materialegruppe 21,22 og 23 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstdende svejsepositioner
jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfpre nedennaevnte svejsninger:

FW-P-PA 2-n strenge
FW-P-PB 2-n strenge
FW-P-PF 2-n strenge
FW-P-PD 2-n strenge
FW-P/T-PB 2-n strenge
FW-P/T-PD 2-n strenge
FW-P/T-PF 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfegres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG svejsning af Aluminium, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322, punkt 4.5, tabel 1.

Ved aflaeggelse af preverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejsning, aluminium tynd plade, stumpsgmme

Fagnummer: Varighed

46515 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i aluminium. Deltagelse
forudseetter kompetencer pa niveau med 46513 TIG-svejsning, aluminium tynd plade,
kantspmme.Jeevnfer Arbejdstilsynets bekendtgegrelse om arbejdsmiljgfaglige
uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra
uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre TIG

svejsning proces 141 af stumpsgmme i tyndere aluminium plade (1-3 m/m) i

materialegruppe 21, 22 og 23 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstdende svejsepositioner

jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfpre nedennaevnte svejsninger:

BW-Plade-PA n strenge.
BW-Plade-PC n strenge.
BW-Plade-PF n strenge.

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG svejsning af Aluminium, pa fgelgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelaere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljg og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske prove i DS 322, punkt 4.5, tabel 2.

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedpmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejsning, aluminium svaer plade, stumpsomme

Fagnummer: Varighed

46516 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i aluminium. Deltagelse

forudseetter kompetencer pa niveau med 46514, TIG-svejsning, aluminium sveer plade,

kantspmme.Jeevnfer Arbejdstilsynets bekendtgegrelse om arbejdsmiljgfaglige
uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra
uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk
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Garantikursus Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e e o e w wavel kravgrundlag, tegninger

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre TIG
svejsning proces 141 af stumpsgmme i svaer aluminium plade (3-10 m/m) |
materialegruppe 21, 22 og 23 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstdende svejsepositioner
jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden , samt
faglige feerdigheder, kan udfgre nedennasvnte svejsninger:

BW-Plade-PA 2-n strenge.
BW-Plade-PC 2-n strenge. Udfgres bade som ensidig og dobbeltsidig svejsning.

BW-Plade-PF 2-n strenge. Udfgres bade som ensidig og dobbeltsidig svejsning.

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG svejsning af Aluminium, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelaere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljg og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske prove i DS 322, punkt 4.5, tabel 2

Ved afleeggelse af prgverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MIG-Svejsning, aluminium svaer pl/pl, kantssmme,

PF
Fagnummer: Varighed
477457 10 dage
AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 131 MIG-Svejsning. Det
anbefales, at deltagerne har gennemgaet kurset 45904 MIG-svejsning tynd plade
kantspmme, eller kan svejse pa tilsvarende niveau. Jeevnfgr Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n gt e o e w —avel kravgrundlag,

tegmngersvereprocedurespecn‘lkamoner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt

udfgre MIG svejsning proces 131 af kantsgmme i sveer aluminium plade (3-10 m/m) i
materialegruppe 21,22 0g23 jf DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstaende svejsepositioner
jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden,samt
faglige feerdigheder, kan udfgre nedennaevnte svejsninger,udfert med puls:

FW-P/P-PA 2-n strenge
FW-P/P-PB 2-n strenge
FW-P/P-PF 2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MIG svejsning af Aluminium, pa fglgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelaere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljg og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejsning, rustfrit stal kantssmme pl/pl, PF

Fagnummer: Varighed

47461 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i rustfri stal. Deltagelse
forudseetter kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsnning.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre
TIG-svejsninger proces 141 af kantsgmme i rustfri plade

(1- 4 mm) i materialegruppe 81+82+92+93+101+10.2jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i
nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 10, med savel pulserende
som konstant lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) i rustfri plade, pa felgende omrader:
Svejsemetoder og udstyr

Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder

Svejseraekkefglge og procedure

Fugeformer og tildannelse

Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger:

FW- P-PA plade/plade 2-n strenge
FW- P-PB plade/plade 2-n strenge
FW- P-PF plade/plade 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejsning, u/lavt legeret pl/pl kantssmme, PF

Fagnummer: Varighed

47460 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i sort stal. Deltagelse
forudseetter kompetencer pa niveau med kurset 44451, TIG-svejsning.Jaevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG-svejsning proces 141 af kantspmme i ulegeret plade med godstykkelse fra 2 - 6
mm i materialegruppe 11+ 1.2 +1.3 + 1.4+51+52+53 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i
svejsepositionerne PA, PB, PF jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 10.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af kantspmme i ulegeret plade, pa felgende
omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelaere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger:

FW- P-PA Plade/plade 2-n strenge
FW- P-PB Plade/plade 2-n strenge
FW- P-PF Plade/plade 2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejsning, Rustfri, sveert ror PA-PC

Fagnummer: Varighed

47465 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i rustfri stal. Deltagelse
forudsaetter kompetencer pa niveau med kurset 40110. Sveer rustfri plade.Jeevnfer
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever
deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk
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TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG-svejsninger proces 141 af stumpsgmme i svaervaeggede rustfrie rgr med en
godstykkelse mellem 3-8 mm i materialegruppe 81+ 82 +92 +93 +10.1+10.2 jf.

DS/CEN ISO/ TR 15608, i svejsepositionerne PA og PC jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9 med

savel konstant som pulserende lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk

anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af stumpsgmme i sveervaeggede rustfrie ror,

pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelaere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljo og sikkerhed
Certificering af svejsere

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA 2-n strenge
BW-T-PC 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322, punkt 4.5, tabel 4.

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-stumps uleg rgr pos PA-PC

Fagnummer: Varighed

47137 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i sort stal. Forudsaetter
kompetencer pa niveau med kurset 44451 TIG-svejsning.Jaevnfgr Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at

deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,

svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk
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Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre
TIG-svejsning proces 141 af stumpsgmme i rgr i materialegruppe 1.1+ 1.2 +1.3 +
1.4+51+52+5.3+6.1+6.2+6.3 defineret i DS/ CEN ISO/ TR 15608 i svejsepositionerne PA og
PC jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af stumpsgmme i rgr, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgre nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA 2-n strenge
BW-T-PC 2-n strenge

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder.Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske prgve i DS 322, punkt 4.5. tabel 4.

Prgven skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: TIG-svejs-stumps tynd rustfri ror pos PA-PC

Fagnummer: Varighed

47286 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til personer, der gnsker
yderligere kompetencer inden for proces 141 tig svejsning i rustfri stal. Deltagelse
forudseetter kompetencer pa niveau med kurset 40109 TIG-svejs-stumps tynd rustfri
plade.Jaevnfpr Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser
kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530
Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et mrm—n ety et e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG-svejning proces 141 af stumpsgmme i tyndvaeggede rustfrie rgr med en
vaegtykkelse pa mindre end 3 mm i materialegruppe 81+82+92+93+101+102
jfDS/ CEN ISO/TR 15608, i svejsepositionerne PA og PC jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9,
med savel pulserende som konstant lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af stumpsgmme i tyndvaeggede rustfrie ror,
pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA 2 — n strenge
BW-T-PC 2 — n strenge

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer

udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder Eller en skriftelig svejsevejledning..

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske preve i DS 322, punkt 4.5, tabel 4.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MIG-svejsning, aluminium sveer plade
stumpsomme, PF

Fagnummer: Varighed

47459 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 131 MIG-Svejsning. Det
anbefales, at deltagerne har gennemgaet kurset 47458 MIG-svejsning tynd plade
kantspmme, eller kan svejse pa tilsvarende niveau. Jeevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk
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Garantikursus Positivliste Sydjylland
et et mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MIG svejsning proces 131 af stumpspmme i svaer aluminium plade (4-10 m/m) i
materialegruppe 21,22 0g23 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstadende svejsepositioner
jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden,samt
faglige feerdigheder, kan udfgre nedennaevnte svejsninger, udfgrt med
puls.Svejsningerne udfgres som dobbeltsidig svejsning med opslibning,og
eftersvejsning af rodsiden eller svejst mod bagskinne.

BW-Plade-PA 2-n strenge
BW-Plade-PC 2-n strenge
BW-Plade-PF 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfegres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MIG svejsning af Aluminium, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedpgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: Gassvejsning, kantssmme plade/ror, alle positioner

Fagnummer: Varighed

47463 5 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Ufaglaerte og faglaerte. Jaevnfor Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus
et e mimm et e e e wVENdelsen af svejsemetoden gassvejsning proces

Positivliste Sydjylland

31, ud fra savel kravgrundlag tegninger, svejseprocedurespecifikationer, samt

mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre svejsninger af kantsgmme i plade og rer

i materialegruppe 11+12 +1.3 + 1.4 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte
svejsepositioner jf. DS/EN 1SO 9606-1 tabel 10.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden, kan udfgre
nedennaevnte svejsninger:

FW-PA Plade/Rpr2-n strenge
FW-PB Plade/Rgr2-n strenge
FW-PD Plade/Rer2-n strenge
FW-PH Plade/Rgr2-n strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af ilt og gas svejsning (proces 311) af kantspmme i plade og rgr, pa
folgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Prgverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator

Fag: MIG-svejsning, aluminium tynd plade
stumpsomme, PF

Fagnummer: Varighed

47458 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til uddannede smede/svejsere eller personer med
tilsvarende svejsetekniske kompetencer inden for proces 131 MIG-Svejsning. Det
anbefales, at deltagerne har gennemgaet kurset 45904 MIG-svejsning tynd plade
kantspmme, eller kan svejse pa tilsvarende niveau. Jaevnfgr Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk
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Garantikursus Positivliste Sydjylland
et it mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
MIG svejsning proces 131 af stumpspmme i tyndere aluminium plade (2-4 m/m) i
materialegruppe 21,22 0g23 jf DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedenstaende svejsepositioner
jf. DS/EN 1SO 9606-2 tabel 6.

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden,samt
faglige feerdigheder, kan udfgre nedennaevnte svejsninger,udfgrt med
puls.Svejsningerne udfgres som dobbeltsidig svejsning med opslibning, og
eftersvejsning af rodsiden eller svejst mod bagskinne.

BW- Plade-PA n strenge
BW- Plade-PC n strenge
BW- Plade-PF n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter gaeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af MIG svejsning af Aluminium, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefplge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljp og sikkerhed

Handtering af Aluminium
Visuel bedgmmelse af svejsninger
Karakterer for svejsesgmme

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedpgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: MAG-svejsning af rustfri stal proces 135 eller 136

Fagnummer: Varighed

48748 5 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til ikke fagleerte og fagleerte svejsere og smede, der skal
foretage MAG svejsning af plader i rustfri stal. Det anbefales, at deltageren har
gennemfgrt kursus 44676, MAG-svejsning proces 135 eller 40098, MAG-svejs-kants
plade/plade pr 136 eller kan svejse pa tilsvarende niveau. Jaevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888
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Garantikursus POSItIV|ISte Sydjylland
e oo viee.. .0 forhold, der har betydmng for praktisk

anvendelse af svejseproces 135 eller svejseproces 136, pa felgende omrader:

Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Handtering af rustfri stal
Fugeformer og tildannelse
Svejseteknik

Visuel bedpmmelse af svejsninger
Svejsefejl og kontrolmetoder

Deltagerne kan med udgangspunkt i ovenstaende viden og ud fra savel kravgrundlag,
tegninger, svejseprocedure-specifikationer samt mundtlige instruktioner,
selvstaendigt udfgre svejsning af kantspmme og stumpspmme med enten
svejsemetoden MAG-svejsning svejseproces 135 i godstykkelse 2 — 6 mm eller MAG-
svejsning svejseproces 136 i godstykkelserne 5-10 mm i materialegruppe 81+ 82 +9.2
+93+10.1+10.2 jf. CR/ISO 15608.

Malet anses for ndet, nar deltageren kan udfgre folgende svejsninger med proces 135:

FW - P- PB2-n strenge
FW - P- PG2-n strenge
FW - P- PD2-n strenge
BW - P- PA2-n strenge
BW - P- PG2-n strenge
BW - P- PC2-n strenge

Eller falgende svejsninger med proces 136:

FW - P- PB2-n strenge
FW - P - PF2-n strenge
FW - P- PD2-n strenge
BW - P- PA2-n strenge
BW - P - PF2-n strenge
BW - P- PC2-n strenge

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedure specifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder.

Fag: MAG-svejs rustfri, svaer plade Proces 135 eller 136

Fagnummer: Varighed

48749 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til ikke fagleerte og fagleerte svejsere og smede, der skal
foretage MAG svejsning af sveere plader i rustfri stal. Det anbefales, at deltageren har
gennemfgrt kursus 44676, MAG-svejsning proces 135 eller 40098, MAG-svejs-kants
plade/plade pr136 eller kan svejse pa tilsvarende niveau. Jeevnfer Arbejdstilsynets
bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at
deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus Positivliste Sydjylland : :
et rem i e eicig et e e vraens w0 forhold, der har betydning for praktisk

anvendelse af enten svejseproces 135 eller svejseproces 136, pa felgende omrader:

Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Handtering af rustfri stal
Fugeformer og tildannelse
Svejseteknik

Visuel bedpmmelse af svejsninger
Svejsefejl og kontrolmetoder

Deltagerne kan med udgangspunkt i ovenstaende viden og ud fra savel kravgrundlag,
tegninger, svejseprocedure-specifikationer samt mundtlige instruktioner,
selvstaendigt udfgre svejsning af kantspmme og stumpspmme med enten
svejsemetoden MAG-svejsning svejseproces 135 i godstykkelse 4 —10 mm eller MAG-
svejsning svejseproces 136 | godstykkelserne 8 - 15 mm i materialegruppe 81+ 82 + 9.2
+93+10.1+10.2 jf. CR/ISO 15608.

Malet anses for ndet, nar deltageren kan udfgre felgende svejsninger med proces 135:

FW - P- PB2-n strenge
FW - P- PF2-n strenge
FW - P- PD2-n strenge
BW - P- PA2-n strenge
BW - P- PF2-n strenge
BW - P- PC2-n strenge

Eller falgende svejsninger med proces 136:

FW - P- PB2-n strenge
FW - P - PF2-n strenge
FW - P- PD2-n strenge
BW - P- PA2-n strenge
BW - P - PF2-n strenge
BW - P- PC2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedure specifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder.”

Fag: Reparationssvejsning

Fagnummer: Varighed

48740 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK12.775,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til ikke fagleerte og fagleerte svejsere og smede, der skal
udfere reparationssvejsning. Det anbefales, at kursisten har erfaring med svejseproces
M eller 135. Jeevnfer Arbejdstilsynets bekendtgerelse om arbejdsmiljgfaglige
uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra
uddannelsen 44530 Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste Sydjylland :
e ratrrm o mr e meg e e e w2ggende viden om:

- fugetildannelse

- valg af korrekt tilsatsmaterialer

- indstilling og vedligehold af svejse- og skaereudstyr

- almindeligt forekommende svejsefejl, der kan opsta ved reparationssvejsning
- regler vedrgrende sikkerhed og arbejdsmiljg ved svejsning og flammeskaering

Deltageren kan pa baggrund af ovenstaende viden:

- pa grundleeggende niveau foretage korrekt flammeskaering ved tildannelse og
svejsning af kant- og stumpsgmme i varierende godstykkelser og svejsestillinger.
- indstille og vedligeholde svejse/skeereudstyr efter gaeldende forskrifter.

- ud fra oplysning om materialets beskaffenhed selvstaendigt foretage fugetildannelse,

veelge tilsatsmateriale, samt indstille svejse- og skaereudstyr til skeere- og
svejseopgaverne

- udfgre mindre kraevende skaere/svejseopgaver i forbindelse med reparation
- udbedre de mest almindeligt forekommmende svejsefejl, der er opstaet ved
reparationssvejsning

Deltageren kan pa baggrund af ovenstdende kompetencer, samt arbejdsinstruktion
eller mundtlig instruktion udfgre reparationer pa et grundleeggende niveau med:

Lysbuesvejsning med beklaedt elektrode proces 111
eller

Mag-svejsning proces 135.

Fag: TIG-svejs-stumps tynd rustfri ror alle pos

Fagnummer: Varighed

48882 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til ikke fagleerte og fagleerte
svejsere og smede, der gnsker yderligere kompetencer inden for proces 141 TIG
svejsning i rustfri stal. Det anbefales, at deltageren inden kurset har gennemfart
kurset 40109,TIG-svejs-stumps tynd rustfri plade eller har tilsvarende
svejsekompetencer.Jeevnfer Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige
uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis fra
uddannelsen 44530, Arbejdsmiljp og sikkerhed, svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus

Positivliste Sydjylland
et it mrm—n ety e o e w wavel kravgrundlag, tegninger,

svejseprocedurespecmkanner samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfgre
TIG-svejsning proces 141 af stumpsgmme i tyndvaeggede rustfrie rgr med en

vaegtykkelse pa mindre end 3 mm i materialegruppe 81+ 82 +92 +93 +101+102 jf.

DS/CEN ISO/ TR 15608, i nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9
med savel pulserende som konstant lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk
anvendelse af TIG-svejsning (proces 141) af stumpsgmme i tyndvaeggede rustfrie ror,
pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljp/arbejdsmiljp og sikkerhed
Certificering af svejsere

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan
udfgrer nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA
BW-T-PC
BW-T-PH
BW-T-H-LO45

Alle svejsninger gennemferes pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer
udarbejdet efter geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den
beskrevne obligatoriske prove i DS 322, punkt 4.5, tabel 4 + 5

Ved aflaeggelse af proverne skal disse visuelt bedgmmes af
svejsekoordinator/eksaminator.

Fag: Lysbuesvejsning

Fagnummer: Varighed

49625 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til ufaglaerte og faglaerte som gnsker at opna
grundleeggende praktisk og teoretisk viden om lysbuesvejsning proces 111. Det
anbefales, at deltagerne har gjort sig bekendt med, at kurset bade omhandler
praktisk og teoretisk undervisning. Jaevnfar Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljpfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus Positivliste Sydjylland
ettt mim—e ittt Gerci e < e ows har deltageren opndet teoretisk viden om

forhold, der har betydmng for praktisk anvendelse af lysbuesvejsning proces 111 af
kantscz)mme i plade, pa fglgende omrader:

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Fugeformer og tildannelse
Miljp og sikkerhed

Efter gennemfegrt kursus kan deltageren, ud fra instruktion og vejledning pa et
grundleeggende niveau udfgre lysbuesvejsning med beklaedt elektrode proces 111, af
kantspmme i materialegruppe 11+ 12 + 1.4 defineret i DS/ISO 15608 i, godstykkelse 5-8
mm.

Deltageren kan udfgre nedennasvnte svejsninger:
FW-P-PA - kantspmme liggende

FW-P-PB - kantspmme staende

FW-P-PF — kantspmme lodret stigende

Alle gvelsesopgaverne gennemfgres pa grundlag af mundtlige som skriftlige
instruktioner og bedgmmes visuelt iht. DS/EN-ISO 5817, level C.

Fag: TIG-svejsning proces 141

Fagnummer: Varighed

49626 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til ufagleerte og faglaerte, som gnsker at opna
grundlzeggende praktisk og teoretisk viden om TIG svejsning proces 141. Det
anbefales, at deltagerne har gjort sig bekendt med at kurset bade omhandler praktisk
og teoretisk undervisning. Jaevnfer Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

ZBC
Vaer med. Ahorn Allé 3-5

Verden er til at forandre. 4100 Ringsted
TIf: 5578 8888

kurser.zbc.dk



Garantikursus

Positivliste SdeyIIa nd
ettt mim—e ittt Geriici e < e ows har deltageren opndet teoretisk viden om

forhold, der har betydmng for praktisk anvendelse af TIG svejsning proces 141 af kant-

og stumpspmme i plade, pa felgende omrader:

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Fugeformer og tildannelse
Miljp og sikkerhed

Efter gennemfegrt kursus kan deltageren, ud fra instruktion og vejledning pa et

grundleeggende niveau udfgre Tig-svejsning proces 141 af kant- og stumpspmme i

plade i materialegruppe 1.1 + 1.2 + 1.4 jf. CR/ISO 15608, godstykkelse 2-6 mm.
Deltageren kan udfgre nedennasvnte svejsninger:

BW-P-PA - hjgrnesgmme med / uden spalte

BW-P-PA - stumpspmme |-fuge

BW-P-PC - stumpsgmme I-fuge

FW-P- PB - kantspmme stdende

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af sdvel mundtlige som skriftlige
instruktioner og bedgmmes visuelt iht. DS/EN ISO 5817, level C.

Fag: MAG-svejsning proces 135

Fagnummer: Varighed

49653 5dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK1.090,00 DKK 6.517,75

Malgruppe: Kurset er udviklet til ufaglaerte og fagleerte som gnsker at opna
grundlzeggende praktisk og teoretisk viden om MAG svejsning proces 135. Det
anbefales, at deltagerne har gjort sig bekendt med, at kurset bade omhandler
praktisk og teoretisk undervisning. Jaevnfer Arbejdstilsynets bekendtggrelse om
arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk
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Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888



Garantikursus Positivliste Sydjylland
ettt mim—e ittt Gerci e < e ows har deltageren opndet teoretisk viden om

forhold, der har betydmng for praktisk anvendelse af MAG svejsning proces 135 af kant-
og stumpspmme i plade, pa felgende omrader:

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Fugeformer og tildannelse
Miljp og sikkerhed

Efter gennemfegrt kursus kan deltageren, ud fra instruktion og vejledning pa et
grundleeggende niveau udfgre MAG-svejsning procesl35 af kant- og stumpspgmme i
plade i materialegruppe 1.1 + 1.2 + 1.4 jf. CR/ISO 15608 i, godstykkelse 3-6 mm.

Deltageren kan udfgre nedennasvnte svejsninger:

FW-P-PA — kantsgm liggende
FW-P-PG — kantsgpm lodret faldende
FW-P-PB - kantsgm staende
BW-P-PA - stumpsgm oven ned
BW-P-PG - stumpsgm lodret faldende

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af sdvel mundtlige som skriftlige
instruktioner og bedgmmes visuelt iht. DS/EN ISO 5817, level C.

Vaer med.

Verden er til at forandre.

kurser.zbc.dk

ZBC
Ahorn Allé 3-5

4100 Ringsted
TIf: 5578 8888





